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Marcajele CE Weldas de pe acest produs il clasifica ca fiind
testat si certificat in conformitate cu directiva 89/686/EEC
nivelul 2

PRODUS WELDAS:
44-5530, 44-5600

EN ISO 11611 (2007), Clasa 2/A1

Tip imbracaminte : Golden Brown™

Marci (Golden Brown Mirime: vezi imprimat pe produs

Mirimea conform: EN ISO 13688 (in CM)

Domeniu de folosire

General:

Acest produs este destinat a se folosi pentru toate procesele de sudare cu arc cum ar fi MMA, MIG/
MAG, TIG, micro plasma, sudura in mediu gaz si in puncte si de asemenea pentru taiere cu plasma
si oxygen, creifuire, brazare si metalizare termica. Deoarece aplicatiile difera, este responsabilitatea
utilizatorului sa identifice produsul potrivit pentru fiecare aplicatie.

Pericolele identificate:
La procesele de sudare la care se foloseste produsul sunt identificate urmatoarele pericole: flacara,
stropire cu metal topit, caldura radiant si socuri electrice scurte

Tensiune electrica ridicata:

Acest produs protejeaza impotriva socurilor electrice de scurta durata si nu impotriva expunerii
indelungate la voltaj ridicat!! Aparatele de sudare si taiere pot cauza voltaj ridicat asa ca respectati
si instructiunile de siguranta ale acestora! Atunci cand exista risc ridicat de soc electric sau parti
neizolate este necesara izolarea electric conform celor indicate la paragraful 6.10 din EN 11611
pentru protectia la conductori electrici neizolati de pana la 100 V = (DC).

Protectia corpului in toate pozitiile:
Acest produs protejeaza in anumite pozitii de lucru si sudare. Este posibil ca in anumite cazuri sa
fie necesare si alte produse de protectie. Este responsabilitatea utilizatorului sa identifice acest lucru

K
A Protectia sorturilor:
In cazul in care este folosit sortul acesta trebuie sa protejeze cel putin de la o cusatura laterala la
44-5530: cealalta
L 81 81 52 112 | 49 35 imbracémite adifionala:
Imbracamintea aditionald va fi cel putin de Clasa 1 din EN11611
XL 86 82 53 124 | 52 | 36
XL o1 | 84 | 55 136 | 54 | 38 Utlizare gresita:
3XL 9 | 88 | s6 148 | 57 | 39 Nivelul de protectie: . _ } o
Nivelul de protectie va fi redus daca Imbracamintea de protectie la sudura este contaminata cu
44-5600: material inflamabile.
L 140 | 76 | 100 92 52 Nivelul de oxigen:
Un nivel ridicat de oxigen 1n aer va reduce considerabil protectia impotriva flacarilor. Trebuie avuta
XL 144 80 104 95 54 . s A -~ e N . . .
grija sporita cand se sudeaza in spatii inchise. Aerul imbogatit cu oxigen este periculos!
2XL 148 83 106 103 57
3XL 152 86 112 105 59

Materiale folosite:

Piele de bovina cusuti cu ati KEVLAR® cu 3 fire ca si capse izolate elec-
tric i material tip arici pentru inchiderea hainei si intarituri.

DuPont™ gi KEVLAR® sunt mirci comerciale sau marci comerciale fnreg-
istrate ale E.I.duPont de Nemours and Company.

Informatii despre sanatate:

Nivelurile de pH, Crom (VI) si PCP ale tuturor materialelor au fost testate
si indeplinesc standardele de sanatate CE. Colorarea: colorarea este facuta
cu materiale naturale

Spilarea, uscarea si cilcarea:
Spalarea, uscarea si calcarea nu sunt recomandate

Depozitarea:
A fi depozitate la temperaturi mai mari de 5° Celsius. Nu depozitati pe
inaltime mai mult de 5 cutii sau 1 palet.

Izolarea electrica:
Izolarea electrica datd de imbracaminte va fi redusa atunci cind ea este uda, murdara sau imbibata
cu transpiratie.

Folosirea articolelor de imbricaminte din 2 piese:
Cind se folosesc articole de imbracaminte din 2 piese acestea vor fi folosite impreuna pentru a oferi
nivelul specificat de siguranta

Protectia corpului suplimentara in timpul sudérii:
Articolele suplimentare de protectie folosite in timpul sudarii trebuie sa fie conforme cu standardele
EN pentru pericole la sudare.

Limite de folosire:

Aceste haine de lucru din piele vor fi folosite pentru activitati generale si pentru sudura. Utilizatorul
trebuie sa se asigure ca toate inchizatorile sunt inchise in special in cazul aplicatiilor de sudare si ca
a ales marimea potrivita

Garantie:
Acest produs este garantat impotriva defectelor de fabricatie.

Atentie:

Mainusile si imbricamintea Weldas au fost testate si certificate de TUV Rheinland LGA Products
GmbH, Germany (EU no. 0197). Pentru informatii suplimentare despre standardele EN, metode de
testare, rapoarte de testare, certificari de produse si alte produse va rugam contactati-ne pe e-mail la:
europe@weldas.com sau vizitati pagina noastra de internet: www.weldas.com

Adresa Weldas:

Weldas Europe B.V. Blankenweg 18 4612 RC Bergen op Zoom The Netherlands  e-mail: europe@weldas.com
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Urmatoarele explica pictograma de pe acest produs

Cerintte generale de siguranta

Subcapitolul Cerinta Clasa 1 Clasa 2
6.1 Rezistenta
— material textil tesut exterior 400 N 400 N
— piele 80N 80N
6.2 Rezistenta la rupere 20N 20N
6.3 Rezistenta la destrdmarea tesaturii 200 kPa 200 kPa
6.4 Rezistenta cusaturii
- material texdtil 225N 225N
- piele 110N 110N
6.5 Modificari dimensionale ale materialelor
textile tesute <+3% <+3%
Modificari dimensionale ale materialelor
textile impletite <+5% <+5%
6.6 Cerinta pentru piele: <15 % <15%
continut de grasime
6.7 Extinderea flacarii ISO 15025:2000, Procedura A ISO 15025:2000, Procedura A
(aprinderea suprafetei) (aprinderea suprafetei)
ISO 15025:2000, Procedura B ISO 15025:2000, Procedura B
(aprinderea marginii) (aprinderea marginii)
Fara flacara la partea de sus Fara flacara la partea de sus
sau la oricare din partile laterale, sau la oricare din partile laterale,
Fara formare de gaura Fara formare de gaura
Fara flacara sau resturi de Fara flacara sau resturi de
material topit material topit
inseamna autostingere la flacara < 2's | inseamna autostingere la flacara <2 s
Inseamna autostingere lajar<2s Inseamna autostingere lajar<2s
6.8 Impactul picaturilor de metal topit 15 picaturi 25 picaturi
6.9 Transfer de caldura (radiatie) RHTI24 W7 RHTI 24 W 16
6.10 Rezistenta electrica >10°Q >10°'Q
6.11 Inocuitate Vezi 6.11 Vezi 6.11

@:Pentru 1ISO 15025:2000, Procedura B, aceasta cerinta nu este aplicabila.

Testarea si certificarea acestui produs este ficutd in conformitate cu EN ISO 11611: 2007 de TUV Rheinland LGA Products GmbH,
Tillystra3e 2, D-90431 Niirnberg, Germania (notified body nr. 0197).

(1]

Numdr raport de testare 21190268 001 si numar certificat BP 60079311 0001.
Rapoartele de testare, certificatele si manualele pot fi descarcate de pe www.weldas-ce.com

Weldas Europe B.V. Blankenweg 18

4612 RC Bergen op Zoom The Netherlands

e-mail: europe@weldas.com




